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Projegdo da Calgada

* | Parafusos para flanges, PN—10, DN150 (20x90) - pg 1536 | -

* | Arruelas para flanges, PN-10, DN150 Borracha p¢ 192 -

D20 | Unido, DN1” F* Galvanizado p¢ 04 Conf. NBR 6943, NBR NM 1S07-1
D19 | Tubo com pontas roscadas, DN2” Ago Carbono m 37,20 | Conforme NBR 5580

D18 | Cotovelo 907, DN2" F* Galvanizado p¢ 12 Conf. NBR 6943, NBR NM IS07-1
D17 | Niple duplo, DN2” F* Galvanizado p¢ 04 Conf. NBR 6943, NBR NM IS07-1
D16 | Colar de tomada, DN150 x DN2” F DOCTIL p¢ 04 Conf. NBR 7674 e NBR 7675
D15 | Tubo com flange e ponta, PN=10, DN150, L=2,05m F DOCTIL p¢ 24 Classe K-9, Conf. NBR 7560
D14 | Tubo com pontas, DN150 RPVC m 67,00 | Conf. Norma AWWA C905
D13 | Junta Gibault, DN150 F* DUCTIL p¢ 48 Conf. NBR 7674 e NBR 7675
D12 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=0,35m F DOCTIL p¢ 48 Classe k-9, conf. NBR7560
D11 | Registro flanges, curto, cunha de borracha e cabegote, PN-10, DN150 F DOCTIL p¢ 48 Conf. Especificagbes Técnicas
D10 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=0,25m F DOCTIL p¢ 48 Classe k-9, conf. NBR7560
D09 | Disco de tela milimetrada, DN150 Ago Indéx ou Cobre| p¢ 48 -

D08 | Flange avulso, PN-10, DN150 F DOCTIL p¢ 48 Conforme NBR 7675

DO7 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=5,15m F DOCTIL p¢ 48 Classe K—9, Conf. NBR 7560
D06 | Té com bolsas, JGS, DN150 F DOCTIL p¢ 48 Conf. NBR 7674 e NBR 7675
D05 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=0,95m F DOCTIL p¢ 24 Classe K-9, Conf. NBR 7560
D04 | Extremidade flange e ponta com aba de vedagGo, PN-10, DN150, L=0,70m F DOCTIL p¢ 48 NBR 7675

D03 | Luva com bolsas, JGS, DN150 F DOCTIL p¢ 48 Conf. NBR 7674 e NBR 7675
D02 | Curva 45" com pontas, PN=10, DN150 RPVC p¢ 48 Conf. Norma AWWA C905

DO1 | Tubo, DN150 RPVC m 192,00 | Conf. Norma AWWA C905
[TEM DISCRIMINACGCAO MATERIAL UNID. | QTD. OBSERVAGCAQ
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* | Parafusos para flanges, PN—10, DN150 (20x90) - P¢ 144 |-

* | Arruelas para flanges, PN-10, DN150 Borracha p¢ 18 -

H19 | Cruzeta, DN150 RPVC p¢ 01 Conf. Norma AWWA C905
H18 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=0,25m RPVC pe 01 Conf. Norma AWWA C905
H17 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=0,75m RPVC pe 01 Conf. Norma AWWA C905
H16 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=0,57m RPVC pe 02 Conf. Norma AWWA C905
H15 | Registro com flanges, cunha de borracha e cabegote, PN-10, DN150 - pe 02 Conf. Especificagdes Técnicas
H14 [ Tubo com flange e ponta, PN—10, DN150, L=0,20m RPVC p¢ 02 Conf. Norma AWWA C905
H13 | Junta Gibault, DN150 RPVC pe 02 Conf. Norma AWWA C905
H12 | Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=1,13m RPVC p¢ 02 Conf. Norma AWWA C905

H11 [ Tubo com flanges, PN—10, DN150, L=0,42m RPVC p¢ 02 Conf. Norma AWWA C905
H10 | Curva 45 com flanges, PN-10, DN150 RPVC p¢ 04 Conf. Norma AWWA C905
HO9 | Extremidade flange e ponta com aba de vedagdo, PN-10, DN150, L=0,50m RPVC pe 02 Conf. Norma AWWA C905
HO8 | Tubo com flange e ponta, PN—10, DN150, L=1,15m RPVC p¢ 01 Conf. Norma AWWA C905
HO7 | Luva, DN150 RPVC p¢ 02 Conf. Norma AWWA C905
HO6 | Registro com bolsas, volante e cunha de borracha, PN-10, DN150 - pe 02 Conf. Especificages Técnicas
HOS5 | Tubo, DN150 RPVC m 101,50 | Conf. Norma AWWA C905
HO4 [ Tubo com flange e ponta, PN-10, DN150, L=1,00m RPVC p¢ 01 Conf. Norma AWWA C905
HO3 | Té, DN150 RPVC p¢ 52 Conf. Norma AWWA C905
HO2 | Curva 90°, DN150, RPVC p¢ 06 Conf. Norma AWWA C905

HO1 | Flange cego, DN150 RPVC p¢ 04 Conf. Norma AWWA C905
TEM DISCRIMINAGAO MATERIAL UNID. | QTD. OBSERVAGAO

LISTA DE MATERIAIS DA SAIDA DO LODO DOS REATORES PARA LEITO DE SECAGEM DO REATOR (X3) — MODULO 2000m3

* | Parafuso para flanges, PN—10, DN2” (16x80) - p¢ B |-

* | Arruela para flanges, PN—10, DN2" - Pg 09 |-

G13 | Curva 90°, DN3" Ago Inox, AISI 304 | P¢ 01 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
G12 | Tubo, DN3” Ago Inox, AISI 304| m 5,50 | Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
G11 | Cap, DN2” Ago Inox, AISI 304 | P¢ 01 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
G10 | Reduglo concéntrica, DN3" x DN2” Ago Inox, AISI 304| P 01 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AIS|
GO9 | Registro de gaveta, com volante, DN2" - un 06 Conforme especificagdes técnicas
GO8 | Vélvula de retengdo com flanges, PN—10, DN2” - un 06 Conforme especificagdes técnicas
GO7 | Vélvula de altvio com flanges, PN-10, DN2” - un 06 Conforme especificagdes técnicas
GO6 | Tubo ponta e flange, PN-10, DN2”, L=0,10m Aco Inox, AISI 304 p¢ 18 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
G05 | T&, DN2” Aco Inox, AISI 304 p¢ 30 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
G04 | Unido, DN2" Aco Inox, AISI 304 p¢ 30 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
G03 | Curva de 90°, DN2” Aco Inox, AISI 304 p¢ 18 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
602 | Luva, DN2” Aco Inox, AISI 304 p¢ 24 Classe 3.000lbs, Conf. Norma AISI
GO1 | Tubo, DN2" Aco Inox, AISI 304| m 120,00 | Classe 3.000Ibs, Conf. Norma AISI
TEM DISCRIMINAGADO MATERIAL UNID. | QTD. OBSERVAGAO

LISTA DE MATERIAIS DA TUBULAGAO DE GAS DOS REATORES — MODULO 2000m3

REVISAO
N O T A S
N* DATA DISCRIMINACAO AUTORIA APROVACAO [ DOCUMENTO
00 10 /13 EM|SSAO 1 — DIMENSOES E COTAS TOPOGRAFICAS EM METRO, DIAMETROS EM MILIMETRO, EXCETO ONDE SE ENCONTRA OUTRA INDICAGAO. 7 — TODAS AS PECAS EM FIBRA DE VIDRO DEVERAO SER CONFECCIONADAS COM OS SEGUINTES MATERIAIS:

2 — TODA A SUPERFICIE INTERNA DO REATOR EM CONTATO COM O LIQUIDO, INCLUSIVE CAMARA DE GASES, DEVERA SER
IMPERMEABILIZADA COM PINTURA DE EPOXI ALCATRAO DE HULHA POLIAMINA, ALTA ESPESSURA, DE DOIS COMPONENTES. REFERENCIA

FOSTAR P233 DA FOSROC.

3 - T0DO O FUNDO DO REATOR DEVERA RECEBER ARGAMASSA DE REGULARIZAGAO, BEM COMO, AS PAREDES E PILARES ONDE
APRESENTAREM IMPERFEIGOES, GARANTINDO AS MESMAS CARACTERISTICAS ESTABELECIDAS.

4 — EM TODAS AS CAIXAS, PASSEIOS, TAMPAS, REATORES DE CONCRETO DEVERA SER UTILIZADO CIMENTO RESISTENTE AQ SULFATO
(CP-RS/NBR5737) E PARTES APARENTES DEVERAO RECEBER PINTURA NA COR CONCRETO NATURAL, REFERENCIA "NOVA COR".

5 — TODO MATERIAL EM FERRO MALEAVEL, DEVERA RECEBER TRATAMENTO ANTI-OXIDO, COM ZINCAGEM A QUENTE POR IMERSAO, E
DEVERA SER PINTADO CONFORME PADRONIZAGAO DE CORES (PRANCHA CT/E/T/HRA/D18), INCLUSIVE CONEXOES E INSPEGOES.

6 — AS REFERENCIAS DO MATERIAL HIDRAULICO SAO OS SEGUINTES FABRICANTES:

PVC: LINHA TIGRE
FERRO FUNDIDO: LINHA SAINT-GOBAIN, PARA ESGOTOS.

FERRO GALVANIZADO: LINHA TUPI, COM RESISTENCIA AO ATAQUE QUIMICO, ESGOTOS.

TUBOS E CONEXOES REVESTIDOS EM FIBRA DE VIDRO: EDRA E TIGRE

— RESINA POLIESTER REF. 10.116, REF. DE MARCA "RESANA".
— MANTA DE FIBRA DE VIDRO 450g. — FIO ROVING N* P292, REF. DE MARCA "VITROTEX".
— PINTURA COM PROTEGAO UV.

8 — AS DIMENSOES DOS EQUIPAMENTOS, ASSIM COMO AS CARGAS ESTATICAS E DINAMICAS INDICADAS SAO
APENAS REFERENCIAIS, DEVERAO SER CONFIRMADAS QUANDO DA AQUISIGAO DOS MESMOS.

9 — TODAS AS TAMPAS DEVERAO SER EM ESTRUTURA DE CANTONEIRAS INOX ABAS IGUAIS (MINIMO 1 1/2" X 1 1/2"
X 5/16") COM ESPAGAMENTO MINIMO DE 25cm. FECHAMENTO NA PARTE SUPERIOR COM CHAPA EM ALUMINIO XADREZ,
ESPESSURA MINIMA DE 5/16".

10 — TETO (ATE 50cm ABAIXO DO NA) E CANALETAS DE SAIDA DE EFLUENTE DO REATOR, DEVERAO SER
IMPERMEABILIZADOS COM REVESTIMENTO DE POLIURETANO ELASTOMERICO, REFERENCIA "ZEBRON”.
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